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ات مرجص  استخدام تقنية الشبكات العصصبننية للصتحكم شص   البحثفي هذا تم 
متناجصد في الكص ة العامصة للتقفيصم في محاف صةton/h 8أنابيب لهب إنتاجيته  

فيصصا  السصنيدا  ررفصك  ءا تصصه  معصام اصص  مراجص  أنابيصب اللهصصب العاملصة في الق
ات الصنااي، رإيجاد م  ات التشغي  الأفض  لصه اصن يريصس اسص جا  ةصرار   صا  
بيا العادم لتحسين امله رخءض مصررف النقند رقياد  ام  هذا المرج  ةاسن

اكسيص ذات تغذيصة أماميصة رانتشصاراصصبنينةنذجي شصبكة نصإذ قمنا بتصميم 
، MATLABالمصاتلا بعلاثة مداخ  رمخصرجين رتصدريبهو راختبصارهو اص  برنصام  

بفيبقتصين ةالعصصبنينرأشارت النتصاج  إ  فعاليصة أدا  الشصبكة . رالمقارنة بينهو
%98.5.مخءيتين رالنصنم لأفض  ةالة ام  للمرج  شردرد 
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In this research, neural network technology was used to control the 
parameters of a flame tube boiler with a production capacity of 8 ton/h, 
located in the General Distillation Company in the Suwaydaa
Governorate, and raise its efficiency as an example of flame tube boilers 
operating in the industrial sector, and find the best operating indicators 
for it by recovering the heat of the exhaust gases to improve it works, 
reduces fuel costs, and computerizes the operation of this boiler. We 
designed two models of a neural network with feed-forward and 
backpropagation, with three inputs and two outputs, and trained and 
tested them on the MATLAB program, and compared them. The results 
indicated the effectiveness of the performance of the neural network 
with two hidden layers and reaching the best working condition for the 
boiler with a return of 98.5%.


